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1. KoHCTpyKUMA

BakyymHbIn Hacoc 2XZ-2 npeacrtaBnsdeTr cobon ABYXCTyneH4aTbli BbICOKOCKO-
POCTHOM POTOPHO-MOMNACTHOM BaKyyMHbI Hacoc C NpsiMbIM NpUBOAOM. PoTopsbl
YyCTaHOBIMEHbI 3KCLEHTPUYHO B LMNUHAPE Hacoca (cTtatop), a nonactn csobogHo
yCTaHOBMEHbI BHYTPU COOTBETCTBYIOLIUX Na3oB poTtopa. [Npu BpalleHun ¢ BbICO-
KOW CKOPOCTbIO NonacTu B nasy poTopa BbITankMBalOTCA HapyXy Kak LEeHTpO-
GexxHOM CMMon, Tak U Noa OEeNCTBUEM MPYXMH, YTOObl NOAAepXnBaTb repMeTuY-
HOCTb MeXAy BXOAHbIM OTBEPCTUEM M Ha BbIXOAHbIM OTBEPCTMEM Ha cTaTtope.
O6bem npocTpaHCTBa y BMYCKHOrO OTBEPCTUSA MOCTEMEHHO U NEPUOANYECKM
pacLmpsieTcs 3a CYET rasa, 3anorHsLWero NPocTPaHCTBO Yepes BNyCKHY Tpyby,
B TO BpeMsi Kak 06beM MpOCTPaHCTBA, BeAYLLEro K BbIMYCKHOMY OTBEPCTUIO, MO-
CTENEHHO N NepUoaAMYECKN YMEHbLLIAETCA OIS CXKaTus paHee BCacbiBaeMOro rasa.
C nomoubto AaBneHus rasa v gasneHnsa Mmacna BbllMyCKHOW KrnanaH Ha BblMyCKHOM
OTBEPCTUN OTKPbIBAETCA AN BbITECHEHMS rasa U3 Hacoca 4yepes KranaH, nocrne
Yyero Ha CTOPOHe BcCacblBaHUS Hacoca co3gaétcd BakyyM. Ha puc.1 nokasaH
NpvHUMN paboTbl OAHOCTYMNEeH4YaToro Hacoca. [ByxcTyneHyaTtbld Hacoc - 3TO
pacrornoxeHue ABYX OOHOCTYNeHYaTbiX HacocoB nocnegosartensHo. (Mpu BbICO-
KOM BXOO4HOM [aBneHun obe CTyneHn Hacoca MOryT OCYLLEeCTBNATb BbINYyCK OA-
HOBPEMEHHO, B TO BpeMSA Kak npu Gonee HW3KOM AaBfieHUMM BCacbiBaHMSA ra3
CHavana BbITECHAETCS M3 NepBOW CTYNeHW BO BTOPYID, @ 3aTeM M3 BTOPOW CTy-

NeHn BbIXoauT B atMocdepy.)

Hacoc 2XZ-2 obnagaeT BbiaaloWMMMUCA XapakTepucTukamu: Manbii pa3smep v Bec,
GecwymHas pabota n nérkmn 3anyck. Kpome TOro, B HEM npeaycMOTPEHO
YCTPOMCTBO NS npefoTBpalleHus obpaTHOro BcCacbiBaHMS Macna U yTeudku

Macna 13 ynioTHeHUdA oCu, npunBogALLEro K 3arpA3aHeHuto 0|<py>|<arou.|,e17| cpenabl.

2. Obnactb npuMeHeHusA

1. Hacoc siBnsercsa ogHUM M3 OCHOBHbIX yCTpOVICTB Ona OTKa4kmn repmMmeTuyHbIX
cocynos. OH MOXeT mcnonb3oBaTbCA HE3aBUCUMMO B KayeCTBE OCHOBHOIMO
HacoCa, a TakKXe B Ka4yecCTBe (bOpBaKyyMHOFO HacocCa ansd 6yCTepHOFO Hacoca,

AN PY3MOHHOIO Hacoca M MOMEKYNAPHOro Hacoca UM B KavyecTBe yaepXu-



BaloLLlero Hacoca Angd BakKyyMHOM CUCTEMbl U B KayecTBe npeaBapuTenbHOM
OTKaykun ANs pasnuyHbIX TUMOB MOHHbIX HACOCOB. Takum o6pasom, ero MOXHO
NPUMEHATb B 3NEKTPOBaKYYMHOW MPOMbILLIIEHHOCTU, NPOU3BOACTBE BaKyyM-
HbIX KONG, BaKyyMHOW CBapKe, a Takke B KayeCcTBe akceccyapa Ans MHAMKa-
TOPOB UM CYETHMKOB, rae TpebyeTcs BakyyM. Hacoc xopowo nogxoguT Ans
nabopaTopHOro UCNonb30BaHNSA U3-3a ero HebonbLIOro pasmepa, Manoro Be-

ca u Tuxomn paboTbi.

2. [onyckaetca pabota Hacoca HenpepbIiBHO B TEYEHWE MHOIMMX 4acoB NOApsSA
Npu TemnepaTtype okpyxatullen cpeabl 5+40°C 1 AaBneHWM Ha BXOAEe HUXe

1330 Ma.

3. Banpewaetca pabota Hacoca C BXO4OM, HanpsMyk coobljarowmmca ¢ at-

mMoccepon B TeyeHne 6onee 3-x MUHYT.

4. Hacoc He npegHa3HadyeH Angd nepekavynBaHnMA OKUCNAKLLNX, B3PbIBOOMNACHbLIX
N edKnx rasoB, a Takke rasoB, KOTOpble XMMWUYECKU pearnpyrotr C mMacriomM

HacocCa unum coagep’kat Yactuubl NblJ1n.

3. OCHOBHbIe TeXHUYECKMEe XapaKTepPUCTUKN
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4. MoHTax n akcnnyaTauus

1. Hacoc gomxeH 6bITb yCTaHOBIEH B CyXOM U YNCTOM MecCTe.

2. Hacoc pomkeH pacnonaratbCsi Ha NPOYHOWN ropM3OHTarbHOM NOBEPXHOCTU Ha

YeTbIPEX PE3NHOBbLIX OMOpPax Ha OCHOBAHWUM PYKOSITKON KBEPXY.
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FIpM noaKn4YeHnn asurartens o6paT|/|Te BHMMaHuWe Ha HanpaBlneHune Bpalle-
HNA, eClin CMOTpPEeTb CO CTOPOHbl BEHTUINIATOPA, BpalleHne OOJDKHO ObITb MO

4aCcOBOW CTpEriKe.

OnameTp Tpybku, coeauHsowen cocyn, nognexalimi oTkavke, U Hacoc, He
AOMKeH OblTb MeHblue AuamMeTpa BMyCKHOTO OTBEpCTMsi Hacoca. Tpybka
AOMKHA ObITb KOPOTKOM M MMETb KakK MOXHO MEHbLUe OTBOAOB, 4TOObI
YMEHbLUNTb NOTEPIO CKOPOCTU OTKaYkn. Heobxoanumo cnegmtb, 4TObbI HE Obino
yTeukM Bakyyma B Tpybke. Ecnm ncnonbsyetca pesmHoBasa Tpybka, TO peko-

MeHayeTcs eé aecynbdypusaums U o4MCTKa KaHana oT Mbinu.

Mpwn 3anycke Hacoca co cBobogHO coobLiatowmmes ¢ atMocdepon BNyCKHbIM
oTBepcTMeM obpasyeTca HebOoNblOoe KOMMYECTBO MaciAHOro TymaHa. 3TO
MOXET NPUBECTU K 3arpsA3HEHUIO OKpYXXatoLen cpeapbl, UCNomnb3ynhTe nnacTtu-

KOBYIO TpYOy, 4TOObI yTUNN3NPOBATh 3arpsi3HEHHLIN BO3OYX.

Hacoc ocHaléH yCTpOMCTBOM npeaoTBpalleHnss obpaTHOro BcCacbiBaHUS
macrna npw ero octaHoBke. [1oaTomy, ecrnm HeoBX0OUMO YCTAaHOBUTb MarHuT-
HbI/ KnanaH Ha BMYCKHOM OTBEPCTUM, HET HEOBXOOMMOCTM B YCTaHOBKE Mac-

nsAHOW JIOBYLUKM Mexay HaCoCOM U KitanaHoM.

OTBUHTUTE NPOOKY MacnoHanuMBHOIO OTBEPCTUSA, YTOObl AONUTL Macno Ao
cepeavHbl cTekna. ATy onepaumio crnegyet BbIMOMHATb NPU BbIKMHOYEHHOM
Hacoce. [Mpn paboTtatowem Hacoce oTobpaxaembli YypOBEHb Macra BbilUe.
[Mpy NOHMXEHHOM YypOBHe Macna He obecrnevvBaeTcs YNNOTHEHWE BbIMNyCK-
HOro KrianaHa, nNpv NOBbILUEHHOM YPOBHE Macria MOXET Npou3onTn pasbpbis-
rmBaHue mMacna, Korga Hacoc 3anyckaetrcd co cBoboaHO coobuiarowmumcs ¢
aTmoccepor BnyckHbIM oTBepcTMeM. Macno JOmKHO ObiTb OTGUNLTPOBAHO

nepepn 3anosiHeHneM, YToObl MPUMECH He 3acopsiyin MacnsiHoe OTBepCTHE.

Hacoc MOXHO 3anyCcTUTb C LUMPOKO OTKPbITbIM BXOAHbLIM OTBEPCTMEM MpW
nobom ypoBHe Bakyyma. Ecnv Ha BXOAHOM OTBEPCTUM NPenyCMOTPEH mar-

HUTHbIW KnanaH, ero cnenyet BKNo4YaTtb O AHOBpPEMEHHO C HaCOCOM.



5.

TexHU4Yeckoe ob6cnyxXuBaHue U cepBuc

1. Obwme 3amevyaHus

1)

Hacoc Bcerga gomkeH cogepaTbCa B YMCTOTe, YTOObI HE JOnyCcTUTb nona-
0aHus 3arpsisHeH B HacocC.

YpoBeHb Macna Bcerga AOmKeH ObiTb B LIEHTPe CMOTPOBOrO CTEKMA.

M3-3a HenpaBuIIbHOIO XpaHeHUsi Hacoca Boda Wnn nbble apyrve npumecu
MOryT nonagatb B Hacoc. B aTom cny4ae cnegyeT 3amMeHUTb Macro U gaxe,

npu HeoBXOANMOCTM, 3aMEHUTL Ero eLLE pas.

Mpouecc o6HoBNEHMS Macna:

- [atb Hacocy nopaboTaTb OKONo nosny4vaca, 4Tobbl NOBLICUTL TEMMEpPATYPy
Macna, a Takke YMEHbLUMTb ero BA3KOCTb, OCTAHOBUTb HACOC U CIUTb
macno. CHoBa 3anycTuTb Hacoc M AaTb eMy nopabotatb 1-2 MUHYThI C
LLUMPOKO OTKPbITbIM BMYCKHbIM OTBEPCTUEM.

- B atom uHTepBane mMegneHHo 3anuTtb HebOMbLUOE KOMMYECTBO YMCTOrO
Macna B Hacoc 4epe3 BMYCKHOW KaHas, 4Tobbl 3aMeHUTb Macro, nepBo-
HayanbHO NPUCYTCTBOBAaBLLEE B KOPMyce Hacoca.

AnzenbHoe TONnMBO, 6€eH3nH 1 apyrme macna ¢ 6onee BbICOKUM AaBreHUEM

HacCbILWEHHbIX MapOB 3anpeLleHo CMeLnBaTbh C BaKyyMHbIM Macriom, 4Tobbl

n3bexarb yxyAalweHus npegenbHOro Bakyyma. [Ans npoTupaHnsa odmiaemMblx

yacten obbl4HO MCNOMb3yeTca xnonyatobyMaxHas TkaHb. [Ansg mMbiTba geTa-
nen ¢ MeTarnnuyeckon CTPYXKOMW, NMECKOM U APYrMMU NMPUMECAMU UCMOSIb3y-
etcs 6eH3uH. [NoBTopHasa cbopka AOMmMKHA NPOM3BOAUTLCA MOCHE UX CYLLKW.

Ecnu Hacoc HyxHO pa3obpaTtb, YTOObI NOYNUCTUTL UM OCMOTPETL BHYTPEHHUE

aetanu, cnegyeTr m3yudmTb npouecc pa3dopkM M NOBTOPHOW COOPKKU, YTOOLI

nsbexartb NoBpexaeHns aetanen.

MocnenoBaTtenbHOCTL paboT:

2. Pasbopka

1)
2)
3)

Cnntb macno
OTkpyTUTb 6ONTHI HA BNYCKHOM (hnaHLe, BbIHYTb BMYCKHYO TpyOy.

CHATb MacnsHyo KOPOOKY.



4) CHATb WNAMHT Ha obpaTHOM KnanaHe macna wm Kpbinb4aTky obpartHoro kna-
naHa.

5) OTBUHTUTL KpenéxHble 6oNTbl pambl U KOpNyca Hacoca, CHATb KOpMyc Hacoca.

6) BblkpyTuTb 60NTbI KPbILWKW, CHATb KPbILWKY, 3aTeM BbITAHYTb ABa poTopa u

COOTBETCTBYHKOLLIME UM JTONACTU.

3. Cbopka

1) lNpoTepeTb BCe getanu.

2) BcTtaBuTb nonacty B COOTBETCTBYHOLME Na3bl poTopa, 3aTeM BCTaBUTb POTOP
BEPXHEN CTYyNeHn B CTaTop, HAAETb KPbILLKY Ha CTaTOpP U YCTAHOBUTL LUTUATHI,
BonTbl, KMOY U BTYNKY Ha MX UCXOAHYI0 NAacTuHy. POTop AomkeH BpawaTbes
pykon cBO6OOHO U paBHOMEPHO.

3) lNoBTOPUTL TOT Xe Npouecc AN poTopa HUKHEN CTYNEHMW.

4) YcTaHOBUTb KpblfibdaTKy 0OpaTHOro knanaHa n obpaTtHbIi KnanaH Ha npexHee
mecTo. Nnockas NoBepxXHOCTb FOMOBKN KranaHa gOmKHa ObiTb HanpasneHa K
MacnsHoMmy otBepcTuio. OCTaHOBUTb KpbINbYaTKy PyKoW, Bpawias poTop,
4yTObbl MacnsHoe OTBepCTME MNOMNEPEMEHHO 3aKpbiBaNoCb W OTKPbIBANoChb
KnanaHom, 3aTemM OTperynupoBaTb MakC. BbICOTY OTKPbITUSA NMOBEPXHOCTU Ka-
HaBku knanaHa 0,8+1,2 mm.

5) lNomecTuTb BbINYCKHOWM KnanaH 1 MacnooTOOMHMK Ha BEPXHIOK YacTb Kopnyca
Hacoca.

6) YcTaHOBUTbL KOPMNYC Hacoca, KIoY, BTYSKY U ABUraTeNb Ha pamy.

7) 3akpbITb KOPNYC HAcCOCa MacrsiHON KOPOOKOM.

8) BcTaBuTb BMYCKHYO TPYOKY M NPUBUHTUTL MX doraHLbl, YTOObI 3aKpenuThb eé€.

6. Bo3aMoOXHble HeucnpaBHOCTU U UX YCTPaHEHUe

1. Mpobnembl nonyyYyeHUs ykasaHHOrO NpefenibHOro Bakyyma W Crnocobbl KX
YCTPaHEHWs:

1) YpoBeHb Macna CrnvLKOM HU3KUI, BbIMYCKHOM KranaH He MOXET ObliTb 3aKpbIT,
rPOMKMI 3BYK BbIXfiona — 3anente 6onblue macna.

2) Otka3 MOXeT ObiTb BbI3BaH 3arpsi3HEHMEM Macna KOHAEHCUPYIOLWNMCS NapoM

— 0OHOBUTbL Macno.



3) YTeuka Bo3gyxa B coeanHEHUsIX TpyOKn, camon Tpybke nnu cocyge — NpUHATb
Mepbl, YTOObI YCTPaHUTb YTEYKY.

4) HenpaBunbHoe pasMeLLeHne Pe3NHOBBIX YNITOTHEHWIA BMNYCKHOW TPY6bl NNun nx
N3HOC — Heobxoanma ux nepeHacTpomnka unu 3ameHa.

5) 3acopeHne macnsiHoro oTBepCcTUS — CAUTb Macsno, 4eMOHTMPOBATb MacNSAHbIN
6ak, O4UCTUTb MacnsiHble OTBEPCTUS.

6) BakyymHasa cuctema, BKMo4as cocyq u Tpyoky, CUNbHO 3arps3HeHa — npous-
BECTU OYUCTKY.

7) Tonomka npy>XuHbl SIONAacTu — 3aMEHUTb MPYXUHY.

8) WN3HoweHbl ionacTtu, ctatopbl UM MeAHble BTYIKU — NPOBEPUTL U NPOU3BECTU
3aMeHy Unn NepeHacTpouky.

9) lNeperpeB Hacoca. TO BbI3bIBAET HE TOMbKO MajeHne BA3KOCTU Macra, HO U
NOBbILWEHWE AaBMeHUs HaCbILEHHOro napa Macna — yryywnTb BEHTUNALNIO U
oxnaxgeHune, 4Tobbl CHU3UTL TeMnepaTypy OKpyxatwLlen cpeabl. Ecnu tem-
nepaTtypa nepeka4yvMsaemMoro rasa Cf1LKOM BbICOKas, ero cnegyert oxnaxaatb

nepen Tem, Kak BCaCcbiBaTb HACOCOM.

2. Bbinneck macna
[MpoBepuTb, HE CNULLKOM I BbICOK YPOBEHb Macria, He 3aCOpEéH Nv MacrnooTtae-
nutenb. [MpoBepuTb NPaBUNbHO NN PACMNONIOKEH M MPOYHO NN 3aKpennéH mac-

NAHBIN LNNMHAP.

3. YTeuka macna
[MpoBepbTe MacnsaHyto NPobKy, CMOTPOBOE CTEKMNO W MPOKMaAKy MAacnsHOW KO-

poOkn. 3amMeHnTb NX Npn HeOBXOANMOCTH.

4. Wym
LLlym moxeT ObITb BbI3BaH MOIOMKOW flonacten, U3fMWHUM KONM4eCcTBOM Macna,
M3HOCOM MNoALNMNHUKA, N3HOCOM AeTarnen. [poBepuTb NX N OTperynuposaTb Unn

3aMEHUTb MNpun HeobxoauMocTw.

5. ObpaTHOe BcacbiBaHME macna
MacnsaHbln oOpaTHbIM KnanaH He MOXET MAOTHO 3akpbiTbCs, YPOBEHb Macna

6bICTpO nagaet nocne oCTaHOBKM Hacoca — NpoBepuUTb NSMeHeHne ypoBHA Macha,



3anyckasa n oCtaHaBIiMBasa HaCcoC CHOBa M CHOBa.

2) HenpaBMano pasmMelleHbl NN N3HOLWEHbI CalnbHUKN B OBYX AeTanAax Kopnyca —

3aMEeHUTb.
3) TopueBble NOBEPXHOCTWU cTaTopa WM AdeTanen Kopryca nouapanaHbl U npune-
ralT NAOTHO — NPULLINMAOBATbL NOBEPXHOCTW.

4) N3HoweHa nnacTnHa BbINMYCKHOTO KrarnaHa — 3aMeHUTb NNacTuHy.

7. Bua B pa3spese u rabaputHbie pa3mepbl Hacoca.
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1. BxogHou nopt. 2. Cetyatbin punetp. 3. MacnootbonHuk. 4. Kpyrnas npoknagka.
5. MNpyxunHa. 6. JlonacTtb. 7. PoTtop. 8. Ctatop. 9. MacnsaHas kopobka. 10 BakyymHoe
macro. 11. NnacTtuHa BbinyckHoro knanaHa. 12. BuHtoBas npobka ang cnuea macna.
13 CmoTpoBOe OKHO ypoBHS Macna. 14. BuHTOBag npobka gns 3anvBa Macna.
15. JloBywka macnsHoro TymaHa. 16. BeixogHow nopt. 17. Pyuka. 18. [mbkoe coeaun-

HeHue.
Puc. 1 Bug Hacoca B pa3spese

Tabnuua 1. NabapuTtHble pasmepbl Ha Puc. 1.

Pasmep L |1 | L2 L3 |L4| B |[bl|b2|dl |[d2| M H

3Ha4yeHne, mum | 478 | 135 | 135 | 223 | 150 | 148 | 96 | 126 | 19 | 23 | M6 | 277
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	Насос 2XZ-2 обладает выдающимися характеристиками: малый размер и вес, бесшумная работа и лёгкий запуск. Кроме того, в нём предусмотрено устройство для предотвращения обратного всасывания масла и утечки масла из уплотнения оси, приводящего к загрязнению окружающей среды.
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	2. Допускается работа насоса непрерывно в течение многих часов подряд при температуре окружающей среды 5÷40оС и давлении на входе ниже 1330 Па.
	3. Запрещается работа насоса с входом, напрямую сообщающимся с атмосферой в течение более 3-х минут.
	4. Насос не предназначен для перекачивания окисляющих, взрывоопасных и едких газов, а также газов, которые химически реагируют с маслом насоса или содержат частицы пыли.
	3. Основные технические характеристики
	• Производительность, л/с 2
	• Макс. вакуум, Па 6×10-2
	• Скорость вращения, об/мин 1400
	• Мощность двигателя, кВт 0,37
	• Диаметр входного отверстия, мм 19
	• Температура масла, оС ≤ 45
	• Объём масла, л 0,48
	• Габариты, мм 478х148х227
	• Масса, кг 27
	4. Монтаж и эксплуатация
	1. Насос должен быть установлен в сухом и чистом месте.
	2. Насос должен располагаться на прочной горизонтальной поверхности на четырёх резиновых опорах на основании рукояткой кверху.
	3. При подключении двигателя обратите внимание на направление вращения, если смотреть со стороны вентилятора, вращение должно быть по часовой стрелке.
	4. Диаметр трубки, соединяющей сосуд, подлежащий откачке, и насос, не должен быть меньше диаметра впускного отверстия насоса. Трубка должна быть короткой и иметь как можно меньше отводов, чтобы уменьшить потерю скорости откачки. Необходимо следить, чтобы не было утечки вакуума в трубке. Если используется резиновая трубка, то рекомендуется её десульфуризация и очистка канала от пыли.
	5. При запуске насоса со свободно сообщающимся с атмосферой впускным отверстием образуется небольшое количество масляного тумана. Это может привести к загрязнению окружающей среды, используйте пластиковую трубу, чтобы утилизировать загрязнённый воздух.
	6. Насос оснащён устройством предотвращения обратного всасывания масла при его остановке. Поэтому, если необходимо установить магнитный клапан на впускном отверстии, нет необходимости в установке масляной ловушки между насосом и клапаном.
	7. Отвинтите пробку маслоналивного отверстия, чтобы долить масло до середины стекла. Эту операцию следует выполнять при выключенном насосе. При работающем насосе отображаемый уровень масла выше. При пониженном уровне масла не обеспечивается уплотнение выпускного клапана, при повышенном уровне масла может произойти разбрызгивание масла, когда насос запускается со свободно сообщающимся с атмосферой впускным отверстием. Масло должно быть отфильтровано перед заполнением, чтобы примеси не засоряли масляное отверстие.
	8. Насос можно запустить с широко открытым входным отверстием при любом уровне вакуума. Если на входном отверстии предусмотрен магнитный клапан, его следует включать одновременно с насосом.
	5. Техническое обслуживание и сервис
	1. Общие замечания
	1) Насос всегда должен содержаться в чистоте, чтобы не допустить попадания загрязнений в насос.
	2) Уровень масла всегда должен быть в центре смотрового стекла.
	3) Из-за неправильного хранения насоса вода или любые другие примеси могут попадать в насос. В этом случае следует заменить масло и даже, при необходимости, заменить его ещё раз.
	Процесс обновления масла:
	- Дать насосу поработать около получаса, чтобы повысить температуру масла, а также уменьшить его вязкость, остановить насос и слить масло. Снова запустить насос и дать ему поработать 1-2 минуты с широко открытым впускным отверстием.
	- В этом интервале медленно залить небольшое количество чистого масла в насос через впускной канал, чтобы заменить масло, первоначально присутствовавшее в корпусе насоса.
	4) Дизельное топливо, бензин и другие масла с более высоким давлением насыщенных паров запрещено смешивать с вакуумным маслом, чтобы избежать ухудшения предельного вакуума. Для протирания очищаемых частей обычно используется хлопчатобумажная ткань. Для мытья деталей с металлической стружкой, песком и другими примесями используется бензин. Повторная сборка должна производиться после их сушки.
	5) Если насос нужно разобрать, чтобы почистить или осмотреть внутренние детали, следует изучить процесс разборки и повторной сборки, чтобы избежать повреждения деталей.
	Последовательность работ:
	2. Разборка
	1) Слить масло
	2) Открутить болты на впускном фланце, вынуть впускную трубу.
	3) Снять масляную коробку.
	4) Снять шплинт на обратном клапане масла и крыльчатку обратного клапана.
	5) Отвинтить крепёжные болты рамы и корпуса насоса, снять корпус насоса.
	6) Выкрутить болты крышки, снять крышку, затем вытянуть два ротора и соответствующие им лопасти.
	3. Сборка
	1) Протереть все детали.
	2) Вставить лопасти в соответствующие пазы ротора, затем вставить ротор верхней ступени в статор, надеть крышку на статор и установить штифты, болты, ключ и втулку на их исходную пластину. Ротор должен вращаться рукой свободно и равномерно.
	3) Повторить тот же процесс для ротора нижней ступени.
	4) Установить крыльчатку обратного клапана и обратный клапан на прежнее место. Плоская поверхность головки клапана должна быть направлена к масляному отверстию. Остановить крыльчатку рукой, вращая ротор, чтобы масляное отверстие попеременно закрывалось и открывалось клапаном, затем отрегулировать макс. высоту открытия поверхности канавки клапана 0,8÷1,2 мм.
	5) Поместить выпускной клапан и маслоотбойник на верхнюю часть корпуса насоса.
	6) Установить корпус насоса, ключ, втулку и двигатель на раму.
	7) Закрыть корпус насоса масляной коробкой.
	8) Вставить впускную трубку и привинтить их фланцы, чтобы закрепить её.
	6. Возможные неисправности и их устранение
	1. Проблемы получения указанного предельного вакуума и способы их устранения:
	1) Уровень масла слишком низкий, выпускной клапан не может быть закрыт, громкий звук выхлопа – залейте больше масла.
	2) Отказ может быть вызван загрязнением масла конденсирующимся паром – обновить масло.
	3) Утечка воздуха в соединениях трубки, самой трубке или сосуде – принять меры, чтобы устранить утечку.
	4) Неправильное размещение резиновых уплотнений впускной трубы или их износ – необходима их перенастройка или замена.
	5) Засорение масляного отверстия – слить масло, демонтировать масляный бак, очистить масляные отверстия.
	6) Вакуумная система, включая сосуд и трубку, сильно загрязнена – произвести очистку.
	7) Поломка пружины лопасти – заменить пружину.
	8) Изношены лопасти, статоры или медные втулки – проверить и произвести замену или перенастройку.
	9) Перегрев насоса. Это вызывает не только падение вязкости масла, но и повышение давления насыщенного пара масла – улучшить вентиляцию и охлаждение, чтобы снизить температуру окружающей среды. Если температура перекачиваемого газа слишком высокая, его следует охлаждать перед тем, как всасывать насосом.
	2. Выплеск масла
	Проверить, не слишком ли высок уровень масла, не засорён ли маслоотделитель. Проверить правильно ли расположен и прочно ли закреплён масляный цилиндр.
	3. Утечка масла
	Проверьте масляную пробку, смотровое стекло и прокладку масляной коробки. Заменить их при необходимости.
	4. Шум
	Шум может быть вызван поломкой лопастей, излишним количеством масла, износом подшипника, износом деталей. Проверить их и отрегулировать или заменить при необходимости.
	5. Обратное всасывание масла
	1) Масляный обратный клапан не может плотно закрыться, уровень масла быстро падает после остановки насоса – проверить изменение уровня масла, запуская и останавливая насос снова и снова.
	2) Неправильно размещены или изношены сальники в двух деталях корпуса – заменить.
	3) Торцевые поверхности статора или деталей корпуса поцарапаны и прилегают плотно – пришлифовать поверхности.
	4) Изношена пластина выпускного клапана – заменить пластину.
	7. Вид в разрезе и габаритные размеры насоса.
	Рис. 1 Вид насоса в разрезе
	Таблица 1. Габаритные размеры на Рис. 1.
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